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CIMZETT: Szegedi Sandor elnok ur, 2016. augusztus 01.

TARGY: beszémolé lizemlatogatasrol

Tisztelt Szegedi Sandor elnok ur!

A 2016. augusztus 1-i lizemlatogatasra a pasztoi telephelyen kialakitasra keriilt egy adott pro-
jekthez sziikséges épitdelem legyartasahoz sziikséges ,ad-hoc” szocidlis szovetkezet, a gyartast
»€les” korlilmények kozott torténd bemutatdsara. Ennek {6 célja az volt, hogy bemutassa, miként
miukddne egy szocidlis szovetkezet az elképzeléseink szerint. A jelen levélben errdl szamolunk
be képek és vided felvételek segitségével. A gyartasban 6 roma és egy nem roma szarmazasu
ember vett részt. Fontosnak tartjuk hangsulyozni, hogy a felvételek készitésére a résztvevoktol
engedélyt kértiink és azt meg is kaptuk.

1. Beszallitand6 alapanyagok: A telephelyre a kovetkez6 alapanyagok keriiltek beszallitas-
ra: (a) polisztirol tavtarté blokkok (TB), (b) Ytong siklapok f6dém modulhoz (FM), (c) Ytong
tombok falazé modulhoz (WM). Itt érdemes megjegyezni, hogy az Ytong alapanyagok nem a
kiskereskedelem kaphat6 anyagok, hanem az Ytong gyar altal direkt az ISB épitdelemekhez le-
gyartott, konnyitett szerkezetli anyagok. Az alapanyagok kicsomagoldsa utan azok betarazasa
torténik meg egy ,,gyart6 csarnok”-nak kinevezett, ponyvas sator-csarnokba.
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A tavtarto blokkok azonosak mind a fodém, mind a falazé modul esetén, azonban a f6dém és
falaz6 modul némileg eltéré gyartastechnoldgiaval késziilnek, ezért azokat kiilon-kiilon mutat-
juk be:

I. Falaz6 Modul (WM)

A Falazé6 Modul (WM) gyartasahoz egy
célszerszamot, un. caruselt haszndlunk.
Ez egy forgathatd, 6 oldalu allvany, amely
minden egyes oldalan 3 db. 40cm vastag-
sagu falazé modul fér el. Amikor az adott
oldalon a 3 db WM elkésziilt, a caruselt
el lehet forditani, és kezdddhet ujabb 3
WM gyartasa a kovetkez6 oldalon. Ami-
kor mind a 6 oldal tele van, az els6 oldalon
levé modulok mar annyira megkétottek,
hogy emberi erével mar szinte nem is lehet
a ragasztotol elvalasztani az oldalfalakat.
Igy tehdt a caruselrdl a 18 db WM modul
kitarazhato egy raklapra.

1. Flrészelés. A Falaz6 Modul (WM)
gyartashoz el8szor az Ytong blokkokat ket-
té kell ftirészelni. Ezt csak megfelelé6 mun-
kavédelmi oktatdsban részesitett kozfoglal-
koztatott végezheti a biztonsagi eldirdsok
betartdsa mellett. Ehhez sziikséges egy sza-
lagftirész és elszivo berendezés. Tervezési
kapacitastdl fliggden a flirész masik olda-
lan egy dolgozd leemeli és megfelel6 helyre
leteszi a kettészelt blokkokat.

2. Tisztitas. A WM gyartasanal nagyon
fontos az, hogy az 6sszes legyartott modul
pontosan, ugyanolyan minéségben és mil-
liméterre pontosan mérettarté modon ké-
sziiljon el. Ez akkor lehetséges, ha a gyar-
tas soran keletkezd port, tormelék minden
egyes oldal megkezdése el6tt eltavolitasra
(lesoprésre) keriil. Ezutan helyezhetd fel
a caruselre az elsé modul alsé oldallapja,
szorosan az allvanyon levd iitk6zokhoz il-
lesztve.
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3. Tavtarté Blokkok 1. oldalanak bera-
gasztézasa. A mig egy egyik kozfoglalkoz-
tatott a WM alsé oldalat felhelyezi a ca-
ruselre, addig egy masik kozfoglalkoztatott
a TB el6készit6 asztalon ragasztoval beftj-
ja 3 db tavtartd blokk egyik oldalat.

4. Tavtarto Blokkok behelyezése és 2. ol-
dalanak beragasztozasa. A caruselre fel-
helyezett als6 WM oldallapra egy fésti sze-
rl, vas sablont kell helyezni, ami a Tavtarto
Blokkok helyzetét pontosan meghatarozza.
Ezutan felhelyezésre keriilnek a Tavtarto
Blokkok a ragasztdval befujt oldalukkal
lefelé nézve. A Tavtart6 Blokkokat ponto-
san a vas sablon oldalaihoz kell {itkoztetni.
Ezutan a fém sablonba behelyezett tavtarto
blokkok felsé oldalat is be kell fujni ragasz-
t6 habbal.

5. Falaz6 Modul (WM) fels6 oldalanak
felhelyezése. A ragasztoval ellatott Tavtar-
t6 Blokkokra felkeriil a Falazé Modul fels6
oldallapja a carusel iitkoz6ihez pontosan
igazitva. Ezzel elkésziilt egy WM. A Tav-
tarté Blokkok pontos elhelyezését szolgalo
fém sablont ki lehet venni a Tavtarté Blok- |
kok koziil.
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6. Leszoritas. A 2-5 lépéseket még két-
szer megismételve, a carusel adott oldalan
3 falaz6 blokk elkésziilt. A caruselen levd
szorit6 csappantyuk segitségével a blokkok
leszoritasra keriilnek, hogy a ragasztd ko-
tése és a carusel tovabbi oldaldnal torténd
munkalatok soran ne torténhessen meg az
elkésziilt blokkok esetleges elmozdulasa.

7. Carusel elforgatasa. A carusel alsé részén levé rogzit6 pedal lenyomasaval a carusel forgatha-
tova valik. A caruselt a kovetkez6 (iires) oldalhoz forditjak egy uj munkaciklus megkezdéséhez.

A 2 - 7. munkaszakaszok megismétlésre keriilnek mindaddig, amig a caruselen levo dsszes oldal
tele van Falazo Modullal (WM). Ekkor a carusel kitarazasa elkezdédik, azaz a caruselen levo
Falaz6 Modulokat egy, a carsuel mellett lev6 raklapra athelyezik.
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9. Raklapozas. A standard méretl rakla-
pokra 2x2 Falazé Blokk (WM) fér el egy
rétegben és célszertien 8 réteg rakhato fel.
Igy egy raklapon 32 darab WM keriil elhe-
lyezésre. Mivel a caruselen 6x3 = 18 WM
helyezkedik el, a raklapra viszont 32 darab
WM pakolhat¢ fel, a munkafolyamat soran
egy lres raklapra megoldhat6 egy carusel
teljes kipakolasa, de a kovetkezé munka-
ciklusbdl az utolsé 4 darab WM csak egy
uj raklapra fér el. Ezért célszerien mindig
2 raklapnak kell lennie a carusel mellett a
kitarazashoz. A teljesen felpakolt raklapra
egy zsugorfolia zsak kertil.

10. Folia zsugoritasa. A zsugorfdlia zsakot
egy gaziizemu hélégfuvoval razsugoritjak a
betarazott raklapra. Ezt a munkat szintén
egy megfelel6 munkavédelmi oktatasban
részesitett (gazpalack és forré hdélégtuve)
kozfoglalkoztatott végezheti a biztonsagi
el6irasok betartasa mellett. A raklapok ki-
sebb tavolsagra torténd, bels6 mozgatasa
torténhet kézi mozgatdval, un. ,békaval’”.

11. Targoncazas és feliratozas. A targoncaval mar foldes kiilsé teriiletre is mozgathatok a rakla-
pok, célszerlien a végso, szallitas eldtti helyére. Itt keriil fel a foliara festékszdrassal a tipusmegje-
161¢és is, mivel a festékszorast nem célszert a gyarto helységben végezni (egészségiigyi okokbol).
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I1. Fodém Modul (FM)

A Fodém Modul (FM) gyartasa nem kivan
meg akkora pontossagot, mint a Falazo |
Modulé, mivel a f6démbdl csak egy van
(épiilet szintenként). Ezért a FM gyartasa &
még a WM gyartasanal is egyszertbb. To-
vabbi kiilonbség, hogy a Fodém Modulnak
(FM) csak egy sikoldala van, erre keriilnek
fel a Tavtartd Blokkok (TB), dea TB masik |
oldalara mar nem keriil egy masik lezaro
oldal, hiszen a f6démnél a TB-k kozti rés feliilrél betonnal kiontésre kertil a haz épitése soran.

1. Alapanyagok eldkészitése, kicsoma-
golasa. A Fodém Modul (FM) sik oldala
a beszallitott Ytong lapbol késziil tovabbi
valtoztatds nélkil. Erre kertilnek a Falazé
Modulhoz is hasznalt Tavtarté Blokkok
(TB). Ebbdl a két alapanyagbol all 6ssze a
Fodém Modul (FM).

2. Alapanyagok el6készitése. A Fodém Modulok (FM) gyartasa a
caruselnél egyszeriibb 6sszeszerel$ allvanyon torténik. Ezen Ossze-
szerel6 allvany két egyszert funkciot kell megvaldsitson: egyrészt egy
vizszintes platformot biztosit a Fodém Modulok részére, masrészt a
F6dém Modulok siklapjait poziciondlja.

3. Siklap felhelyezés. A Fodém Modul
(FM) sik oldala felkeriil az Osszeszere-
16 allvanyra, majd a felhelyezett siklapra
felkeriil a Falazé Modulndl mar megis-
mert fést szerd, fém tavtart6 sablon, ami
meghatdrozza, hogy a polisztirol Tavtarto
Blokkok hova keriiljenek.
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4. Tavtarto Blokkok oldalanak beragasz-
tézasa. Amig az egyik kozfoglalkoztatott
a Fodém Modul (FM) siklapjat felhelyezi
az Osszeszereld dllvanyra, addig egy masik
kozfoglalkoztatott ragasztoval befujja 3 da-
rab Tavtarté Blokk egyik oldalat.

5. Tavtarté Blokkok (TB) elhelyezése.
A TB ragasztoval ellatott oldallal felkeriil
a Fodém Modul lapjara a tavtart6 sablon-

nal meghatarozott helyekre. Ezzel a Fodém
Modul el is késziilt!

6. Fodém Modulok (FM) gyartasa. Amint képen is lathatd, tobb (jelen esetben kettd) 6sszesze-
rel6 allvanyon parhuzamosan is folyhat a munka. A 3-5. munkafazisok ismétlésével, dsszesze-
rel6 allvanyonként 8 sorban, 4 oszlopban 32 Fodém Blokk all el6.

7. Raklap felpakolasa és zsugorfdliazas. A raklap-
ra 8 sorban, soronként 4x2 oszlopban 64 Fodém
Modul keriil. Ez pont 2 darab dsszeszereld allvany
rakomanyabdl allithaté dssze. Falazé Modulnal (10.
pont) ismertetett médon a raklapon levé rakomany
zsugorfoliazasra keriil. A félidzott rakomany tar-
goncaval szintén a szallitasig véglegesnek tekinthetd
helyére keriil.
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Szallitasra kész fodémelemek (ISB-FM-200):




